% VIPAL

BORRACHA VULK « VULK GUM - GOMA VULK - GOMMA VULK - CAOUTCHOUC VULK - VULK GUMMI

Aplicagao: No conserto de camaras de ar pelométodo aquente.
Instrugcéesdeuso:

1.Localize o dano dacamara.

2.Em caso de cortes, com auxilio de tesoura, arredonde as extremidades
do mesmo paraimpedir seu alastramento.

3. Recorte um pedago de Borracha Vulk em tamanho adequado para
consertar o dano (para rasgo aproximadamente 3 vezes o comprimento
dorasgo e parafuros 10 vezes o didmetro do furo).

4. Lixe a camara de ar em area de contorno proporcional ao reparo
providenciado e elimine as particulasresultantes.

Application: For tube repairs by the hot cure method.

Useinstructions:

1. Locatethe damageinthetube.

2.In case of cuts, with the help of scissors, round the ends of it as to avoid
itsspreading.

3. Cut a piece of Vulk Gum at an adequate size to repair the damage (for

tears, about 3times the length of it and for holes, 10 times the diameter of
thehole).

4. Buff an area of the tube proportional to the provided repair and
eliminate theresultingresidues.

Aplicacion: En la reparacion de camaras de aire (unitubos) por el método
encaliente.

Instrucciones:

1. Localizar el dafo.

2. En caso de cortes, con auxilio de unas tijeras, redondee los extremos
deldano paraevitar que eldano se corra.

3. Corte una tira de Goma Vulk de tamafio adecuado para reparar el dafo
(para cortes y rasgaduras, aproximadamente 3 veces el largo del corte 6
rasgadura, y paraagujeros 10 veces el diametro delagujero).

4. Raspe lacamaraentorno al dafio enlamisma medidadelatirade Goma
Vulk previamente cortaday elimine las particulas restantes producto del
raspado.

Applicazione: Neileriparazione dei camere d'arie perilmétodo acaldo.
Istruzione perl'uso:

1.ldentificail danno neicamere.

2. In caso di tagli, con l'ausilio dei una forbice, arrotondare I'estremita dei
danniper evitare suapropagazione.

3. Tagliare una tira de Gomma Vulk nella misura adeguato per riparare il
danno(per taglio all'incirca 3 volte lamisuradello taglio e per fori 10 volte il
diametro delforo).

4. Raschiare la camera in area del contorno proporcionalle alla del
rappezzo scelto e eliminareil particolerisultanti.

Application: Pourréparerles chambresaairenalaméthode achaud.

Mode d'emploi:

1. Localiserlazone endommagée surlachambre aair.

2. En cas de coupures, arrondir les extrémités de lazone endommagée a
l'aide de ciseaux afind'éviter qu'elle ne s'agrandisse pas.

3. Couper un morceau de Caoutchouc Vulk, de taille adaptée pour réparer
lazone endommagée (en cas de coupures, a peu prés 3 fois sa taille, et en
casdetrous, 10 fois sondiameétre).

4. Raperlachambre aair surla surface correspondante ala piece utilisée
puisnettoyerles poussiéresrestantes.

Anwendung: Fiir die Reparatur von Luftschlauchen per HeiBvulkanisierung.
Gebrauchsanweisung:

1. Lokalisieren Siedenim Luftschlauch aufgetretenen Schaden.

2. Schneiden Sie im Falle von Schnittschaden mit Hilfe einer Schere die
Randstellenaus, umzuvermeiden, dass sich der Schadenausbreitet.
3.Schneiden Sie einausreichendes groBes Stiick Vulk Gummiaus, umden
Schaden reparieren zu konnen(bei Schnittschaden etwa das 3-Fache der
Schnittlange, im Falle von Léchern das 10-Fache von deren
Durchmesser).

4.Rauen Sie den enstprechenden Bereich des Luftschlauchsin der GroBe
des vorgesehenen Reparaturflickens auf und entfernen Sie dabei
angefallene Unreinheiten und Verschmutzungen.

5. Aplique finae uniforme camada de Cola Vulk sobre aarealixada e deixe
secar.

6. Retire o filme plastico protetor, evitando contato comaligagao.

7. Aplique o pedago de Borracha Vulk centralizando-o sobre o dano.

8. Expulse o eventual ar ocluso fazendo pressdo sobre o conserto, do
centro paraaslaterais, comauxiliodosdedosourolete.

9. Vulcanize em termoprensa, observando as condi¢gdes da tabela
abaixo.

5. Apply a light and uniform coat of Vulk Cement on the buffed area and
allowittodry.

6. Remove the plastic protector film avoiding contact with the gum
surface.

7. Applythe piece of Vulk Gum, centralizing it over the damage.

8. Remove any trapped air by pressing over the repair, from the center to
the edgeswiththe help of the fingers orastitcher.

9. Vulcanize it in thermal press, observing the conditions of the table
below.

5. Aplique una capafinay uniforme de Cemento Vulk sobre la arealijaday
dejesecar.

6. Retire la pelicula protectora de plastico evitando el contacto de los
dedosconelhuledelaGomaVulk.

7. Apliquelatirade Goma Vulk cuidando de centrar sobre el dafo.
8. Expulse el aire que pudiera quedar atrapado haciendo presion sobre la

reparacion del centro hacia los extremos, usando los dedos, carretilla o
rodillo.

9.Vulcanice en termo prensa (Termoplancha), observando las
condicionesindicadas enlasiguiente tabla:

5. Applicare sottile e uniforme strato di Cemento Vulk a caldo sopral'area
raschiataelasciare seccare.

6.Ritirail filmprotettore, evitandoil contato col a pellicola disottostrato.
7. Applicarelatirade Gomma Vulk centralizzando soprail danno.
8. Eliminare la eventuale aria ritenuta facendo pressione sopra la

riparazione, dal centro fino alle laterale, con l'aiuto delle barrete oppure
conilrottolo.

9. Vulcanizzare nella termopressa secondo la recomendazione della
tabella.

5. Appliquer uniformément une fine couche de Colle Vulk sur la zone
rapée et laisser sécher.

6. Retirer le film protecteur en plastique en évitant tout contact avec le
liaison.

7. Appliquerle morceau de Caoutchouc Vulk surlazone endommagée.

8. Expulser l'air qui a pu rester enfermé en appuyant sur la zone réparée
ducentreverslescotés, aveclesdoigtsouunrouleau.

9. Vulcaniser avec une thermopresse en tenant compte des conditions
quifigurentdansle tableau ci-dessous.

5. Tragen Sie eine diinne und gleichmaBige Schicht Vulk-Kleber auf den
aufgerauten Bereichaufundlassen Sie denKlebertrocknen.

6. Entfernen Sie den Schutzfilm aus Plastik und vermeiden Sie jeglichen
Kontakt mitdem Vulk Gummi.

7. Legen Sie das entsprechende Stiick Gummi Vulk zentriert auf den
beschadigten Bereichauf.

8. Entfernen Sie mogliche Lufteinschliisse, indem Sie mit den Fingern
oder mit einer Rolle auf den Bereich Druckvon innen nach aussen
ausiiben.

9. Vulkanisieren Sie den Bereich per HeiBpressen, wobei die Vorgaben
aus dernachfolgenden Tabelle zu beriicksichtigen sind.
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