Dimensdes: 100mm x 100mm

DVIPAL

PERFIL MULTIUSO AC « AC MULTIPURPOSE PROFILE * PERFIL
MULTIUSO AC + PROFILE POLYVALENTE AC * PROFIL MEHRZWECK AC

Aplicagéo: Indicado para a reparagéo externa de danos na banda de rodagem e laterais de
pneus diagonais e radiais.

Instrucéio de uso: 1-Retirar o produto da embalagem, tomando cuidado para que ndo
ocorra contaminagéo do produto; 2-Introduzir a extremidade do perfil no alimentador da
extrusora portdtil, previamente aquecida, e realizar o preenchimento do dano; 3-Manter a
temperatura da extrusora entre 75°C+5°C (167°F£41°F); 4-Em caso de interrupgdes
maiores que 10 minutos, retire fodo o produto da extrusora para evitar problemas de pré-
vulcanizagdo.

Application: Intended for repair of damages to the outer tread surface and bias ply and
radial tire sidewalls..

Instruction for use: 1-Remove the product from its packaging, making sure to avoid
contamination of the product; 2-Insert the profile's end into the portable extruder's feeder,
previously heated, and fill in the damage; 3-Keep the extruder's temperature between 75°C
+5°C (167°F+41°F); 4-In case of interruptions longer than 10 minutes, remove any product
from the extruder to avoid prevu lca nization problems.

Aplicacién: Indicado para la reparacién externa de danos en la banda de rodamiento y
laterales de neumadticos diagonales y radiales.

Instrucciones de uso: 1-Retire el producto del embalaje, teniendo cuidado para que no se
contamine; 2-Introduzca la extremidad del perfil en el alimentador de la extrusora portdtil,
previamente calentada, y realice la cobertura del dafio; 3-Mantenga la temperatura de la
extrusora entre 75°C+5°C (167°F£41°F); 4-En el caso de interrupciones superiores a 10
minutos, retire todo el producto de la extrusora para evitar problemas de prevulcanizado.



Applicazione: Adatto per la riparazione esterna al battistrada e ai lati dei pneumatici
diagonali e radiali.

Istruzioni di uso: 1-Rimuovere il prodotto dall'imballaggio facendo attenzione e evitare la
contaminazione del prodotto; 2-Inserire I'estremita del profilo dell'alimentazione
dell'estrusore portatile, precedendemente riscaldato, e realizzare il riempimento del danno;
3-Mantenere la temperatura dell'estrusore tra i 75°C+5°C (167°F£41°F); 4-In caso di
interruzzione maggiore a 10 minuti, rimuovere tutto il prodotto dall'estrusore per evitare

Application: Recommandé pour la réparation externe de blessures sur la bande de
roulement et les flancs de pneus diagonaux et radiaux.

Mode d'emploi: 1-Retirer le produit de son emballage en prenant soin de ne pas le
contaminer; 2-Introduire le bout du profilé dans I'extrudeuse manuelle chauffée & 'avance et
boucher la blessure; 3-L'extrudeuse doit &tre & une température de 75°C+5°C (167°F+41°F);
4-En cas d'interruptions dépassant 10 minutes, retirer tout le produit de I'extrudeuse pour

Anwendung: Empfohlen fur externe Reparaturen der Lauffléche und der Seiten bei Radial-
und Diagonalreifen.

Gebrauchsanweisung: 1-Produkt aus der Verpackung nehmen. Vorsicht walten lassen, um
eine Kontaminierung des Produkts zu vermeiden. 2-Das Ende des Profils in das vorgeheizte
tragbare ExtrusionsschweiBgerét einfihren und Schadensstelle ausfillen. 3-Temperatur des
HandschweiBextruders zwischen 75°C+5°C (167°F+41°F) halten. 4-Bei Unterbrechungen
von mehr als 10 Minuten das Produkt vollsténdig aus dem Extruder nehmen um Probleme bei
der Vorvulkanisierung zu vermeiden.
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